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Łatwopalny produkt w stanie stałym 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

Depuis 2015, NICRALLIUM TA6V ELI est un alliage dentaire à usiner non 

précieux à base de Titane de type 5, pour restaurations dentaires métallo-

céramique. 

Plusieurs granulométries sont disponibles afin de s’adapter à chaque type de 

machine. 

NICRALLIUM est une marque déposée exploitée par B.C.S. 

Conforme aux normes NF-EN-ISO 22674 : 2016 

 

Voir la dernière version de la FDS pour avoir plus d’informations. 

USAGE PREVU   

 

Le Nicrallium TA6V ELI GRADE 23 peut être utilisé : 

- Pour prothèse partielle adjointe métallique en impression sélective laser 

métal. 

- Pour la fabrication de couronnes et de bridges, d’armatures 

- Pour les facettes céramo-métalliques, les parties primaires et secondaires 

des restaurations combinées 

- Primaires et secondaires pour les restaurations combinées ainsi que pour les 

supra constructions implantaires.   

 

PROPRIETES PHYSIQUES ET MECANIQUES 
 

ASPECT Solide 

COULEUR Gris métallisé 

DENSITE 4,43 

DURETE 305 HV 

MODULE D’ELASTICITE 117 GPA 

LIMITE ELASTIQUE EN TRACTION  901 Mpa 

CONTRAINTE DE RUPTURE EN TRACTION 936 Mpa 

ELONGATION 12.8 % 

STRICTION 44 % 

COEFFICIENT D’EXPANSION THERMIQUE DE 

20 à 500°C: 

9,5 x10-6 

9,7 – 10 ok 9.5+/-

0.5 

POINT FUSION 1650°C +/-15°C 
 

REMARQUES GENERALES 
 

Le présent mode d’emploi traitre des principales étapes de mise en œuvre et 

recommandations. 

 

INDICATIONS 
 

- Couronnes et bridges comprenant jusqu’à 16 éléments (au maximum 4 

éléments en antérieur et 3 en postérieure) 

- Superstructures sur implant 

- Barres de rétention 
 

MODE D'EMPLOI 
 

Vérifier que l’huile de fraisage compatible avec la matière lors de la 

reprise d’usinage. 

ARMATURES : La modélisation de la prothèse dentaire s’effectue à l’aide d’un 

logiciel CAO afin de réaliser de la CFAO en laboratoire de prothèse dentaire. 

Tenir compte des formes d’armatures anatomiquement réduites pour le 

recouvrement ultérieur par céramique. L’épaisseur des parois ne doit pas être 

inférieur à 0.3mm. Pour les éléments de bridge, s’assurer que la section des 

connecteurs est bien suffisante. Eviter les bords tranchants et les contre-

dépouilles. Détacher vos armatures et les couronnes à l’aide de fraises pour 

moteur. 

Le nettoyage du métal se fait à l’aide d’une fraise tungstène en arrondissant 

les angles (utiliser des instruments propres et en bon état).  

 

TRAVAIL EN SURFACE DU METAL : Le sablage à l'alumine 110µm à l'aide 

d'une sableuse non recyclée est indispensable. La pression sera de 2 bars, la 

pièce doit avoir un aspect mat uniforme. Le nettoyage peut se faire avec un jet 

de vapeur (5kg environ). Ne pas rincer, ne pas toucher avec les doigts. En 

cas d'impuretés recommencer à partir du grattage  

 

TRAITEMENT THERMIQUE : 

- Effectuer le traitement thermique sous une atmosphère d’argon 

- Chauffer dans les 4 heures à 820°C. Maintenir la température pendant 1.5 

heures.  

- Laisser refroidir les composants à 500°C dans le four. 

 

 

CONDITIONNEMENT 
 

NICRALLIUM TA6V ELI Poudre - Référence 0150TAE…en fonction de la 

granulométrie pour s’adapter à chaque type de machine et livrée en pots de 

2,5 Kg. 

Attention : Bien refermer le pot après chaque usage 

 

 

 

 

CONDITION DE STOCKAGE  
 

Dans un endroit propre, frais (T°C ambiante), sec, bien ventilé et à l’écart de la 

chaleur. Incompatible avec les matières oxydantes fortes, les acides et agents 

alcalins. Stocker dans une étuve à 60°C une fois ouvert 

 

IDENTIFICATION DES DANGERS ET PRECAUTIONS  
 

La poudre de titane est une matière solide inflammable. S’il y a une forte 

suspension de poudre dans l’air, cela peut provoquer une EXPLOSION.  
 

La poussière peut avoir un effet irritant sur la peau, les yeux et les voies 

respiratoires. Si suspension dans l’air, elle peut facilement s’enflammer, se 

propager et générer une pression importante / déflagration.  

Tenir à l'écart de la chaleur, des surfaces chaudes, des étincelles, des flammes 

nues et de toute autre source d'ignition. Ne pas fumer.  

Mettre à la terre et coller le conteneur et l'équipement de réception.  

Utiliser un équipement électrique/de ventilation/d'éclairage antidéflagrant. 

En cas d’inhalation : si difficulté à respirer, transporter la victime à l’extérieur et 

la mettre dans une position pour respirer 

En cas de contact avec la peau : laver avec de l’eau et du savon  

En cas de contact avec les yeux : rincer à l’eau pendant 15-20 min 

En cas d’ingestion : rincer la bouche à l’eau 

En cas d’incendie : utiliser du sel de table, du sable sec ou un extincteur de 

classe D. Si isolé, laisser consumer jusqu’à extinction. Ne pas utiliser d’eau, de 

produits halogénés ou d’agents chimiques sec de types ABC  

 

Protection individuelle obligatoire lors de la transformation de l’alliage :  

 

         -    Porter des gants de protection 

         -    Porter un équipement de protection des                 

              yeux et du visage. 

         -    Porter des équipements respiratoires en  

              cas de ventilation inadéquate 

         -    Porter un équipement individuel 

 

INCIDENTS GRAVES 
 

Tout incident grave associé à l’utilisation des produits BCS doit être signalé 

aux autorités selon les procédures de signalement en vigueur dans le pays. 

 

TRAITEMENTS DES DECHETS  
 

Les chutes et restes de poudre peuvent être recyclé. Rapprochez-vous du 

fabricant pour plus d’infos. 

 

Se débarrasser de ce produit et de son récipient comme s’il s’agissait de 

déchets dangereux. L’élimination doit être effectuée en accord avec la 

législation locale, régionale ou nationale. Empêcher toute contamination des 

eaux usées, égouts ou cours d’eau.  

 
 

 
 
Since 2015, NICRALLIUM TA6V ELI is a non-precious type 5 titanium-based 

dental alloy for machining for metal-ceramic dental restorations.  

Several grain sizes are available to suit each type of machine. 

NICRALLIUM is a registered trademark of B.C.S. 

Complies with standard NF-EN-ISO 22674: 2016 

Refer to the latest version of the SDS for more information.  

 

INTENDED USE   

Nicrallium TA6V ELI GRADE 23 can be used: 

- For the manufacture of crowns and bridges, frameworks. 

- For metal-ceramic veneers, cast partial dentures, primary and secondary 

parts of combined restorations. 

- Primary and secondary for combined restorations as well as for implant 

superstructures.   

 

PHYSICAL AND MECHANICAL PROPERTIES 
 

ASPECT Solid 

COLOUR Silver metallic 

DENSITY 4.43 

HARDNESS 305 HV 

ELASTICITY MODULUS 117 GPa 

YIELD STRENGTH UNDER TENSION 0.2% 901 MPa 

ULTIMATE TENSILE STRESS 936 MPa 

ELONGATION 12.8 % 

STRICTION 44 % 

COEFFICIENT OF THERMAL EXPANSION 

FROM 20 to 500°C: 

9.5 x10-6 

9.7 - 10 ok 9.5+/-

0.5 

MELTING POINT 1650°C +/-15°C 

 

GENERAL REMARKS 
 

This manual covers the main steps for use and recommendations. 

 

INDICATIONS 
 

- Crowns and bridges with up to 16 elements (maximum 4 elements for anterior 

and 3 for posterior  

- Implant superstructures 

- Retention bars 
 

INSTRUCTIONS FOR USE 
 

Check that the milling oil is compatible with the material. 

FRAMEWORKS: The dental prosthesis is modelled using CAD software in 

order to carry out CAD/CAM in the dental laboratory. Anatomically reduced 

framework shapes must be taken into account for the subsequent veneering 

with ceramic. Wall thickness should not be less than 0.3 mm. For bridge 

elements, ensure that the cross-section of the connectors is sufficient. Avoid 

sharp edges and undercuts. Detach your frameworks and crowns with motor 

cutters. 

Metal is cleaned with a tungsten bur, rounding off the corners (use clean and 

undamaged instruments).  

 

METAL SURFACE WORK: Blasting with 110µm alumina using a non-recycled 

blasting machine is essential. The pressure will be 2 bars, the part must have 

a uniform matt appearance. Cleaning can be carried out using a steam jet 

(approx. 5kg). Do not rinse, do not touch with fingers. The presence of 

impurities requires to start again from the scraping phase  

 

HEAT TREATMENT: 

- Carry out the heat treatment in an argon atmosphere. 

- Heat within 4 hours to 820°C. Maintain temperature for 1.5 hours. Allow the 

components to cool to 500°C in the oven. 

 

PACKAGING 
 

NICRALLIUM TA6V ELI Powder - Reference 0150TAE...depending on the 

grain size to adapt to each type of machine and delivered in 2.5 Kg pots. 

Warning: Close the pot tightly after each use 

 

STORAGE CONDITIONS  
 

In a clean, cool (room temperature), dry, well-ventilated area away from heat. 

Incompatible with strong oxidising materials, acids and alkalis. Store in an 

oven at 60°C after opening 

 

HAZARD IDENTIFICATION AND PRECAUTIONS  
 

Titanium powder is a flammable solid. Product may explode when large 

amounts of powder are suspended in air.  

 

Dust may cause skin, eye and respiratory tract irritation. If the dust is airborne, 

it can easily ignite, spread and generate high pressure and/or explosion.  

Keep away from heat, hot surfaces, sparks, open flames and other sources of 

ignition. Do not smoke.  

Ground and bond the container and receiving equipment.  

 

Use explosion-proof electrical equipment/ventilation/lighting. 

If inhaled: if breathing is difficult, remove the victim to fresh air and keep at rest 

in a position comfortable for breathing. 

If on skin: wash with water and soap  

If in eyes: rinse with water for 15-20 min. 

If swallowed: rinse mouth with water. 

In case of fire: use table salt, dry sand or a class D extinguisher. If isolated, 

allow to burn until extinguished. Do not use water, halogenated products or dry 

chemical agents such as ABC.  

 

It is mandatory to wear personal protection during alloy processing:  

- Wear protective gloves 

- Wear protective equipment to prevent injury to eyes and face 

- Wear respiratory equipment in case of inadequate ventilation 

- Wear personal equipment 

 

SERIOUS INCIDENTS 
 

Any serious incident associated with the use of BCS products should be 

reported to the authorities according to the reporting procedures in force in the 

country. 
 

WASTE TREATMENT  
 

Scraps and leftover powder can be recycled. Contact the manufacturer for 

more information. 

Dispose of this product and its container as hazardous waste. Dispose of 

contents/container in accordance with local, regional or national regulations. 

Prevent contamination of waste water, sewers or waterways.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
Seit 2015, NICRALLIUM TA6V ELI ist eine bearbeitbare edelmetallfreie 

Dentallegierung auf Titanbasis Typ 5 für zahntechnische Restaurationen aus 

Metall und Keramik. 

Zur Anpassung an alle Maschinentypen sind verschiedene Korngrößen 

erhältlich. 

 

NICRALLIUM ist ein eingetragenes Markenzeichen von B.C.S. 

Entspricht der Norm NF EN ISO 22674: 2016 

 

Ausführlichere Informationen enthält die neueste Version des SDB. 

 

BESTIMMUNGSGEMÄSSE VERWENDUNG   
 

Nicrallium TA6V ELI GRADE 23 kann verwendet werden für 

✓ die Herstellung von Kronen und Brücken, von Gerüsten 

✓ Keramik-Metall-Veneers, gegossene Teilprothesen, Haupt- 

und Nebenteile kombinierter Restaurationen 

✓ sowie Implantat-Suprakonstruktionen.   

 

 

PHYSIKALISCHE UND MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 

AGGREGATZUSTAND Fest 

FARBE metallisch grau 

DICHTE 4,43 

HÄRTE 305 HV 

ELASTIZITÄTSMODUL 117 GPa 

DEHNGRENZE 0,2 % 901 MPa 

BRUCHSPANNUNG 936 MPa 

AUSDEHNUNG 12,8 % 

KONTRAKTION 44 % 

WÄRMEAUSDEHNUNGS-KOEFFIZIENT 

von 20 bis 500 °C: 

9,5 x 10-6 

9,7 – 10 ok 9,5+/-0,5 

SCHMELZPUNKT 1650 °C +/-15 °C 

 

ALLGEMEINE HINWEISE 

Diese Gebrauchsanweisung beschreibt die Hauptschritte der Anwendung und 

gibt Empfehlungen. 

 

INDIKATIONEN 

- Kronen und Brücken aus bis zu 16 Elementen (maximal 4 Elemente 

vorne und 3 Elemente hinten) 

- Implantataufbauten 

- Retentionsbügel 
 

GEBRAUCHSANWEISUNG 
 

Fräsöl auf Kompatibilität mit dem Material prüfen 

GERÜST: Die Modellierung der Zahnprothese erfolgt mithilfe einer CAD-

Software zur Erstellung des rechnergestützten Entwurfs im zahntechnischen 

Labor. Für die weitere Beschichtung mit Keramik sind anatomisch reduzierte 

Gerüstformen zu berücksichtigen. Die Wanddicke darf nicht weniger als 

0,3 mm betragen. Bei Brückenelementen ist zu berücksichtigen, dass der 

Querschnitt der Verbindungselemente ausreichend ist. Scharfe Kanten und 

Hinterschnitte sind zu vermeiden. Gerüste und Kronen mithilfe einer Motorfräse 

lösen. 

Die Reinigung des Metalls erfolgt mithilfe einer Wolframfräse durch Abrundung 

der Ecken (saubere und in gutem Zustand befindliche Instrumente benutzen).  

 

METALLOBERFLÄCHENBEARBEITUNG: Das Sandstrahlen mit 

Aluminiumoxid 110 µm mithilfe eines nicht wiederverwendeten 

Sandstrahlgeräts ist unverzichtbar. Der Druck muss 2 bar betragen und das 

Werkstück muss einheitlich matt aussehen. Die Reinigung kann mittels 

Dampfstrahl (ca. 5 kg) erfolgen. Nicht spülen, nicht mit den Fingern 

berühren. Bei Verunreinigung neu ab dem Schaben beginnen.  

 

WÄRMEBEHANDLUNG: 

- Die Wärmebehandlung in einer Argonatmosphäre vornehmen. 

- Über 4 Stunden auf 820 °C erhitzen. Die Temperatur für 1,5 Stunden 

aufrechterhalten. Die Teile im Ofen auf 500 °C abkühlen lassen. 

 

VERPACKUNGSEINHEITEN 

NICRALLIUM TA6V ELI Pulver - Art.-Nr. 0150TAE…abhängig von der 

Korngröße zur Anpassung an den Maschinentyp; erhältlich in Gefäßen mit 

2,5 kg. 

Achtung: Gefäß nach der Verwendung wieder gut verschließen 

 

LAGERUNGSBEDINGUNG  

An einem sauberen, kühlen (Umgebungstemperatur), trockenen, gut belüfteten 

Ort abseits von Wärmequellen aufbewahren. Inkompatibel mit starken 

Oxidationsmitteln, Säuren und Alkalien. Nach dem Öffnen bei 60 °C im 

Wärmeschrank lagern 

 

 

 

MÖGLICHE GEFAHREN UND SICHERHEITSHINWEISE  

Das Titanpulver ist ein entzündbarer Feststoff. Hohe Staubmengen in der 

Luft können zu einer EXPLOSION führen.  

 

Staub kann die Haut, die Augen und die Atemwege reizen. Staub in der Luft ist 

leicht entzündbar, kann sich ausbreiten und erheblichen Druck / Deflagration 

erzeugen.  

Von Hitze, heißen Oberflächen, Funken, offenen Flammen sowie anderen 

Zündquellen fernhalten. Nicht rauchen.  

Behälter und Auffangvorrichtung erden und verbinden.  

Explosionsgeschützte elektrische / Lüftungs- / Beleuchtungsgeräte 

verwenden. 

 

Bei Einatmen: Bei Atemnot an die frische Luft bringen und in einer Position 

ruhigstellen, die das Atmen erleichtert. 

Bei Berührung mit der Haut: Mit viel Wasser und Seife waschen.  

Bei Kontakt mit den Augen: Für 15-20 min mit Wasser spülen. 

Bei Verschlucken: Mund mit Wasser ausspülen. 

Bei Brand: Speisesalz, trockenen Sand oder Feuerlöscher Klasse D 

verwenden. Isoliertes Feuer bis zum Erlöschen abbrennen lassen. Kein 

Wasser, keine halogenierten Produkte und keine trockenen chemischen 

Löschmittel Typ ABC verwenden.  

 

Bei der Verarbeitung der Legierung zu tragende persönliche 

Schutzausrüstung:  

- Schutzhandschuhe tragen. 

- Augen- und Gesichtsschutz                 

              tragen. 

- Atemgerät tragen, falls  

              Belüftung unzureichend 

- Persönliche Schutzausrüstung tragen. 

 

 

 

SCHWERWIEGENDE VORKOMMNISSE 

Alle schwerwiegenden Vorkommnisse im Zusammenhang mit der Verwendung 

von Produkten von BCS sind gemäß den geltenden Meldeverfahren des 

Landes an die Behören zu melden. 

 

ABFALLBEHANDLUNG  

Verschüttete Mengen und Pulverreste können wiederverwertet werden. Bitte 

wenden Sie sich an den Hersteller, um weitere Informationen zu erhalten. 

Das Produkt und der zugehörige Behälter sind bei der Entsorgung als 

Sondermüll zu behandeln. Die Entsorgung muss gemäß den lokalen, 

regionalen und nationalen Vorschriften erfolgen. Kontamination von 

Kanalisation oder Wasserläufen vermeiden.  

 
 

 
 
Dal 2015, NICRALLIUM TA6V ELI è una lega dentale da lavorare, non 

preziosa a base di titanio tipo 5, per ricostruzioni dentarie in metallo-ceramica. 

Sono disponibili varie granulometrie in modo da adattarsi a ogni tipo di 

macchina. 

NICRALLIUM è un marchio depositato gestito da B.C.S. 

Conforme alla norma NF EN ISO 22674: 2016 

Per maggiori informazioni, consultare la versione più recente della SDS.  

 

USO PREVISTO   

Il Nicrallium TA6V ELI GRADO 23 può essere destinato: 

- Alla fabbricazione di corone, ponti e armature. 

- Alle faccette in metallo-ceramica, le protesi parziali colate, le parti primarie e 

secondarie delle ricostruzioni combinate. 

- Parti primarie e secondarie per le ricostruzioni combinate, come pure per le 

sovracostruzioni implantari.   

 

PROPRIETÀ FISICHE E MECCANICHE 

ASPETTO Solido 

COLORE Grigio metallizzato 

DENSITÀ 4,43 

DUREZZA 305 HV 

MODULO DI ELASTICITÀ 117 GPa 

LIMITE ELASTICO IN TRAZIONE 0,2% 901 MPa 

SOLLECITAZIONE DI ROTTURA IN 

TRAZIONE 
936 MPa 

ELONGAZIONE 12,8% 

LEGATURA 44% 

COEFFICIENTE DI ESPANSIONE 

TERMICA DA 20 A 500°C: 

9,5 x10-6 

9,7 – 10 ok 9,5 +/-0,5 

PUNTO DI FUSIONE 1650°C +/-15°C 

 

NOTE GENERALI 
 

La presente modalità d’uso descrive i principali passaggi d’implementazione e 

le raccomandazioni. 

 

 



 

 

INDICAZIONI 

✓ Corone e ponti che comprendano fino a 16 elementi (4 elementi 

anteriorie 3 posteriori al massimo) 

✓ Sovrastrutture su impianto 

✓ Barre di ritenzione 

 

 

MODALITÀ D’USO 

 

 

Verificare che l’olio di fresatura sia compatibile con il materiale. 

ARMATURE: La modellazione della protesi dentaria viene eseguita tramite un 

software CAD, in modo da realizzare la progettazione e fabbricazione assistite 

da computer nel laboratorio di protesi dentaria. È necessario tener conto della 

riduzione anatomica delle forme delle armature, in quanto verranno ricoperte 

in seguito dalla ceramica. Lo spessore delle pareti non deve essere inferiore a 

0,3 mm. Per gli elementi del ponte, verificare che la sezione dei connettori sia 

ben sufficiente. Evitare i bordi taglienti e i controsformi. Staccare le armature e 

le corone utilizzando le frese per motore. 

Pulire il metallo utilizzando una fresa in tungsteno e arrotondando gli angoli 

(utilizzare strumenti puliti e in buono stato).  

LAVORO SULLA SUPERFICIE DEL METALLO: è indispensabile la 

sabbiatura con allumina 110 µm mediante l’uso di una sabbiatrice non riciclata. 

La pressione sarà di 2 bar; il pezzo deve avere un aspetto opaco uniforme. Per 

la pulizia è possibile utilizzare un getto di vapore (5 kg circa). Non risciacquare 

né toccare con le dita. In caso di impurità, ricominciare a partire dalla 

raschiatura.  

TRATTAMENTO TERMICO: 

✓ Eseguire il trattamento termico in un’atmosfera con argon. 

✓ Riscaldare entro 4 ore a 820°C. Mantenere la temperatura per 

1 ora e mezzo. Lasciar raffreddare gli ingredienti a 500°C nel 

forno. 

CONFEZIONE 

NICRALLIUM TA6V ELI Polvere - Riferimento 0150TAE… in funzione della 

granulometria per adattarsi a ogni tipo di macchina e disponibile in vasetti da 

2,5 kg. 

Attenzione! Richiudere accuratamente il vasetto dopo 

ciascun uso. 

CONDIZIONI DI CONSERVAZIONE  

Conservare in un luogo pulito, fresco (a temperatura ambiente), asciutto, ben 

ventilato e lontano dal calore. Incompatibile con acidi, materiali ossidanti forti e 

agenti alcalini. Conservare in una stufa a 60°C dopo l’apertura. 

 

IDENTIFICAZIONE DEI PERICOLI E PRECAUZIONI  

La polvere di titanio è un materiale solido infiammabile. Un’eccessiva 

sospensione di polvere nell’aria può provocare un’ESPLOSIONE.  

 

La polvere può avere un effetto irritante su pelle, occhi e vie respiratorie. La 

polvere sospesa nell’aria può facilmente infiammarsi, propagarsi e generare 

una pressione notevole / una deflagrazione.  

Tenere lontano da fonti di calore, superfici calde, scintille, fiamme libere e da 

qualsiasi altra fonte di accensione. Non fumare.  

Mettere a terra e incollare il contenitore e l’attrezzatura ricevente.  

Utilizzare impianti elettrici / di ventilazione / d’illuminazione a prova di 

esplosione. 

 

In caso d’inalazione: se l’infortunato ha difficoltà a respirare, trasportarlo all’aria 

aperta e mantenerlo in una posizione che favorisca la respirazione. 

In caso di contatto con la pelle: lavare con acqua e sapone.  

In caso di contatto con gli occhi: sciacquare con acqua per 15-20 minuti. 

In caso d’ingestione: sciacquare la bocca con acqua. 

In caso d’incendio: utilizzare sale da tavola, sabbia asciutta oppure un estintore 

di classe D. Se l’incendio è isolato, lasciarlo consumare fino alla sua estinzione. 

Non utilizzare acqua, prodotti alogeni o agenti asciutti dei tipi ABC.  

 

Protezione individuale obbligatoria durante la trasformazione della lega:  

 

- Indossare guanti protettivi 

- Indossare un dispositivo di protezione per                 

              occhi e viso. 

- Indossare dispositivi di protezione respiratoria in caso di 

ventilazione inadeguata. 

- Indossare un equipaggiamento individuale. 

 

 

INCIDENTI GRAVI 

Qualsiasi incidente grave associato all’uso dei prodotti BCS deve essere 

segnalato alle autorità competenti in base alle procedure di segnalazione 

vigenti a livello nazionale. 

 

TRATTAMENTO DEI RIFIUTI  

La polvere caduta e i residui di polvere possono essere riciclati. Per maggiori 

informazioni, contattare il produttore. 

Smaltire questo prodotto e il suo recipiente come se fossero rifiuti pericolosi. 

Lo smaltimento deve essere eseguito in accordo con la legislazione a livello 

locale, regionale o nazionale. Evitare qualsiasi contaminazione di acque reflue, 

fognature o corsi d’acqua.  

 
 
 
 
 
 
 
Desde 2015, NICRALLIUM TA6V ELI es una aleación dental no preciosa para 

mecanizar a base de titanio de tipo 5, para restauraciones dentales de metal-

cerámica. 

Varias granulometrías se encuentran disponibles para adaptarse a cada tipo 

de máquina. 

NICRALLIUM es una marca registrada utilizada por B.C.S. 

Conforme a las normas NF-EN-ISO 22674: 2016 

Consultar la versión más reciente de la FDS para obtener más 

información.  

 

USO PREVISTO   

Nicrallium TA6V ELI GRADO 23 puede ser utilizada: 

✓ Para la producción de coronas y puentes, de armaduras 

✓ Para carillas cerámico-metálicas, prótesis dentales parciales 

fundidas, partes primarias y secundarias de restauraciones 

combinadas 

✓ Primarias y secundarias para restauraciones combinadas, así 

como para supraconstrucciones de implantes.   

 

 

PROPIEDADES FÍSICAS Y MECÁNICAS 

ASPECTO Sólido 

COLOR Gris metalizado 

DENSIDAD 4,43 

DUREZA 305 HV 

MÓDULO DE ELASTICIDAD 117 GPa 

LÍMITE ELÁSTICO EN TRACCIÓN 0,2 % 901 MPa 

ESFUERZO DE ROTURA POR TRACCIÓN 936 MPa 

ELONGACIÓN 12,8 % 

ESTRICCIÓN 44 % 

COEFICIENTE DE DILATACIÓN TÉRMICA DE 

20 a 500 °C: 

9,5 x10-6 

9,7 – 10 ok 9,5+/-

0,5 

PUNTO DE FUSIÓN 1650 °C +/-15 °C 

 

 

 

OBSERVACIONES GENERALES 

Este modo de empleo cubre los principales pasos de implementación y 

recomendaciones. 

 

INDICACIONES 

✓ Coronas y puentes con hasta 16 elementos (máximo 4 elementos 

anteriores y 3 posteriores) 

✓ Superestructuras sobre implante 

✓ Barras de retención 

 

MODO DE EMPLEO 

Comprobar que el aceite de fresado sea compatible con el material 

ARMADURAS: El modelado de la prótesis dental se realiza mediante software 

CAD para poder realizar CAD/CAM en el laboratorio de prótesis dental. Tener 

en cuenta las formas de las armaduras anatómicamente reducidas para el 

recubrimiento cerámico posterior. El espesor de las paredes no debe ser 

inferior a 0,3 mm. Para los elementos de puente, asegurarse de que la sección 

de los conectores sea suficiente. Evitar los bordes afilados y las socavaduras. 

Separar las armaduras y coronas con fresas de motor. 

La limpieza del metal se realiza con una fresa de tungsteno redondeando los 

ángulos (utilizar instrumentos limpios y en buen estado).  

TRABAJO EN SUPERFICIE METÁLICA: Es imprescindible el chorreado con 

alúmina de 110 µm utilizando un chorreador no reciclado. La presión será de 

2 bar, la pieza deberá tener un aspecto mate uniforme. La limpieza se puede 

hacer con un chorro de vapor (unos 5 kg). No enjuagar, no tocar con los 

dedos. En caso de impurezas, empezar de nuevo desde el raspado  

TRATAMIENTO TÉRMICO: 

✓ Realizar el tratamiento térmico en atmósfera de argón 

✓ Calentar dentro de las 4 horas a 820 °C. Mantener la 

temperatura durante 1,5 horas. Dejar que los componentes se 

enfríen a 500 °C en el horno. 

 

PRESENTACIÓN 

NICRALLIUM TA6V ELI Poudre - Referencia 0150TAE…según granulometría 

para adaptarse a cada tipo de máquina y se entrega en potes de 2,5 kg. 

Atención: Cerrar bien el pote después de cada uso 

 

 

 

 

CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO  

En un lugar limpio, fresco (T °C ambiente), seco, bien ventilado y alejado del 

calor. Incompatible con materiales oxidantes fuertes, ácidos y agentes 

alcalinos. Almacenar en horno a 60 °C una vez abierto 

 

IDENTIFICACIÓN DE LOS PELIGROS Y PRECAUCIONES  

 

El polvo de titanio es un material sólido inflamable. Si hay una fuerte 

suspensión de polvo en el aire, puede causar una EXPLOSIÓN.  

 

El polvo puede irritar la piel, los ojos y las vías respiratorias. Si está suspendido 

en el aire, puede inflamarse fácilmente, propagarse y generar una presión 

significativa/deflagración.  

Mantener alejado del calor, superficies calientes, chispas, llamas abiertas y 

todas las demás fuentes de ignición. No fumar.  

Conectar a tierra y adherir el contenedor y el equipo de recepción.  

Usar equipo eléctrico/de ventilación/iluminación antideflagrante. 

 

En caso de inhalación: Si presenta dificultad para respirar, llevar a la víctima 

al aire libre y colocarla en posición que le permita respirar 

En caso de contacto con la piel: Lavar con agua y jabón  

En caso de contacto con los ojos: Enjuagar con agua durante 15-20 minutos 

En caso de ingestión: Enjuagar la boca con agua 

En caso de incendio: Utilizar sal de mesa, arena seca o un extintor de 

incendios clase D. Si está aislado, dejar que se queme hasta que se apague. 

No utilizar agua, productos halogenados ni agentes químicos secos tipo ABC  

 

Protección individual obligatoria al procesar la aleación:  

 

- Usar guantes de protección 

- Usar un equipo de protección para                 

              los ojos y la cara. 

- Usar equipos respiratorios en  

              caso de ventilación inadecuada 

- Usar un equipo individual 

 

INCIDENTES GRAVES 

 

Cualquier incidente grave asociado con el uso de productos BCS debe ser 

informado a las autoridades de acuerdo con los procedimientos de reporte en 

vigor en el país. 

 

TRATAMIENTO DE RESIDUOS  

 

Los residuos y el polvo sobrante se pueden reciclar. Contactar al fabricante 

para obtener más información. 

Desechar este producto y su recipiente como si se tratara de residuos 

peligrosos. La eliminación debe realizarse de acuerdo con la legislación local, 

regional o nacional. Evitar la contaminación de aguas residuales, alcantarillas 

o cursos de agua.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
Od roku 2015, NICRALLIUM TA6V ELI to nieszlachetny stop dentystyczny do 

obróbki na bazie tytanu typu 5, do metalowo-ceramicznych uzupełnień 

stomatologicznych. 

Produkt jest dostępny w różnej granulometrii, aby zapewnić możliwość 

dostosowania do każdego rodzaju urządzenia. 

NICRALLIUM to zastrzeżony znak towarowy eksploatowany przez firmę 

B.C.S. 

Zgodny z normami NF-EN-ISO 22674: 2016 

Aby uzyskać więcej informacji należy zapoznać się z najnowszą wersją 

karty charakterystyki.  

 

PRZEWIDZIANE WYKORZYSTANIE   

Nicrallium TA6V ELI KLASY 23 może być wykorzystywany: 

✓ Do produkcji koron i mostów, podbudów 

✓ Do licówek porcelanowych napalanych na metal, protez 

częściowych odlewanych, części pierwotnych i wtórnych 

uzupełnień kombinowanych 

✓ Jako materiał pierwotny i wtórny do uzupełnień 

kombinowanych oraz do nadbudów implantów.   

 

WŁAŚCIWOŚCI FIZYCZNE I MECHANICZNE 

WYGLĄD Stan stały 

KOLOR Szary metaliczny 

GĘSTOŚĆ 4,43 

TWARDOŚĆ 305 HV 

MODUŁ SPRĘŻYSTOŚCI 117 GPa 

GRANICA SPRĘŻYSTOŚCI PRZY 

ROZCIĄGANIU 0,2% 
901 MPa 

NAPRĘŻENIE ZRYWAJĄCE PRZY 

ROZCIĄGANIU 
936 MPa 

WYDŁUŻENIE 12,8% 

PRZEWĘŻENIE 44% 

WSPÓŁCZYNNIK ROZSZERZALNOŚCI 

CIEPLNEJ W ZAKRESIE OD 20 DO 500°C: 

9,5 ×10-6 

9,7 – 10 ok 9,5+/-

0,5 

TEMPERATURA TOPNIENIA 1650°C +/-15°C 

 

UWAGI OGÓLNE 

Niniejsza instrukcja obejmuje główne etapy użytkowania produktu i zalecenia. 

 

WSKAZANIA 

✓ Korony i mosty składające się z maksymalnie 16 elementów 

(maksymalnie 4 elementy 

przednie i 3 tylne) 

✓ Nadbudowy na implancie 

✓ Pręty przytrzymujące 

 

INSTRUKCJA UŻYTKOWANIA 

Sprawdź, czy olej do frezowania jest kompatybilny z materiałem 

PODBUDOWA: Modelowanie protezy dentystycznej jest wykonywane za 

pomocą oprogramowania CAD w celu przeprowadzenia czynności CAD/CAM 

w laboratorium protez dentystycznych. Należy brać pod uwagę anatomicznie 

zredukowane kształty podbudowy w celu późniejszego pokrycia ceramiką. 

Grubość ścianek nie może być mniejsza niż 0,3 mm. W przypadku elementów 

mostów należy upewnić się, że przekrój łączników jest wystarczający. Unikać 

ostrych krawędzi i podcięć. Do odczepiania podbudowy i koron używać nożyc 

silnikowych. 

Czyszczenie metalu powinno zostać wykonane za pomocą noża 

wolframowego poprzez zaokrąglenie kątów (używać czystych narzędzi 

w dobrym stanie).  

OBRÓBKA POWIERZCHNI METALU: Niezbędne jest piaskowanie przy 

użyciu tlenku glinu 110 µm, używając piaskarki nie poddanej recyklingowi. 

Ciśnienie musi wynosić 2 bary, a część musi mieć jednolity matowy wygląd. 

Czyszczenie może zostać wykonane za pomocą strumienia pary (ok. 5 kg). Nie 

płukać, nie dotykać palcami. W przypadku zanieczyszczeń rozpocząć 

ponownie od etapu zeskrobania  

OBRÓBKA CIEPLNA: 

✓ Przeprowadzić obróbkę cieplną w atmosferze argonu 

✓ Podgrzać w ciągu 4 godzin do 820°C. Utrzymać tę 

temperaturę przez 1,5 godziny. Pozostawić komponenty do 

ostygnięcia w piecu do 500°C. 

 

OPAKOWANIA 

NICRALLIUM TA6V ELI 2 Proszek – Numer referencyjny 0150TAE… produkt 

dostępny w różnej granulometrii dla zapewnienia możliwości dostosowania do 

każdego typu urządzenia i dostarczany w opakowaniach 2,5 kg. 

Uwaga: Dobrze zamknąć opakowanie po każdym użyciu 

 

 

 

 

WARUNKI PRZECHOWYWANIA  

W czystym, chłodnym (w temperaturze otoczenia), suchym, dobrze 

wentylowanym miejscu, z dala od źródeł ciepła. Produkt niekompatybilny 

z silnymi utleniaczami, kwasami i zasadami. Po otwarciu przechowywać 

w piecu w temperaturze 60°C 

 

OKREŚLENIE ZAGROŻEŃ I ŚRODKI OSTROŻNOŚCI  

 

Proszek tytanu jest palnym materiałem stałym. Zawiesina proszku 

o wysokim stężeniu w powietrzu może spowodować WYBUCH.  

 

Pył może działać drażniąco na skórę, oczy i drogi oddechowe. Jeśli pył jest 

zawieszony w powietrzu, może łatwo się zapalić, rozprzestrzenić i wytworzyć 

znaczne ciśnienie/spowodować wybuch.  

Przechowywać w bezpiecznej odległości od źródeł ciepła, gorących 

powierzchni, iskier, otwartego ognia oraz wszelkich innych źródeł zapłonu. Nie 

palić.  

Uziemić i skleić pojemnik oraz naczynie odbiorcze.  

Używać wyposażenia elektrycznego/wentylacyjnego/oświetleniowego 

przeciwwybuchowego. 

 

W razie wdychania: w razie zaburzeń oddechowych: wyprowadzić osobę na 

świeże powietrze i zapewnić warunki do odpoczynku w pozycji umożliwiającej 

oddychanie 

W razie kontaktu ze skórą: umyć wodą z mydłem  

W razie przedostania się produktu do oczu: płukać wodą przez 15-20 min. 

W razie połknięcia: wypłukać usta wodą 

W razie pożaru: do gaszenia pożaru używać soli kuchennej, suchego piasku 

lub gaśnicy klasy D. W razie odizolowania pożaru, pozwolić mu wypalić się aż 

do ugaszenia. Nie używać wody, produktów chlorowcowanych ani suchych 

środków chemicznych typu ABC  

 

 

Obowiązkowe środki ochrony indywidualnej podczas obróbki stopu:  

 

- Nosić rękawice ochronne 

- Nosić środki ochrony                 

              oczu i twarzy. 

- Nosić środki ochrony dróg oddechowychw  

              przypadku niedostatecznej wentylacji 

 

- Nosić środki ochrony indywidualnej 

 

POWAŻNE INCYDENTY 

 

Każdy poważny incydent związany z użyciem produktów firmy BCS należy 

zgłaszać odpowiednim władzom zgodnie z procedurami zgłaszania 

obowiązującymi w kraju użytkowania. 

 

UTYLIZACJA ODPADÓW  

 

Odpady i resztki proszku można poddać recyklingowi. Aby uzyskać więcej 

informacji, należy skontaktować się z producentem. 

Produkt i jego pojemnik należy utylizować jako odpady niebezpieczne. 
Utylizacja musi zostać przeprowadzona zgodnie z przepisami 
lokalnymi, regionalnymi lub krajowymi. Nie dopuszczać do 
zanieczyszczenia sieci kanalizacyjnej, kanalizacji lub cieków 
wodnych. 
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